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项目背景
Company Overview

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司



储能电站起火爆炸事故频发

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Statistics for Energy Storage  

据不完全统计，2011年-2021年10年间，

全球共发生32起储能电站起火爆炸事故。

仅2022年上半年，全球储能起火事件已触发17起！



储能电站起火爆炸事故频发

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

News for Energy Storage 

在国内最引起轰动的储能电站事故是“4·16北京储能电站爆炸”。

该事故导致2名消防员牺牲、1名消防员受伤。

调查显示，造成事故的直接原因系电池间内的磷酸铁锂电池发生内短路，从而引发电池热失控起火。



储能电站安全强制性国家标准制定

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

National Standard

国家能源局印发《能源碳达峰碳中和标准化提升行

动计划》（以下简称“行动计划”），其中提出将

加快完善新型储能技术标准。

行动计划指出，完善新型储能标准管理体系，结合

新型电力系统建设需求，根据新能源发电并网配置

和源网荷储一体化需要，抓紧建立涵盖新型储能项

目建设、生产运行全流程以及安全环保、技术管理

等专业技术内容的标准体系。

行动计划指出，细化储能电站接入电网和应用场景

类型，完善接入电网系统的安全设计、测试验收等

标准。加快推动储能用锂离子电池安全、储能电站

安全等新型储能安全强制性国家标准制定。
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公司概况
Company Overview
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企业介绍

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Company Profile 

如金科技是全球技术领先的新能源安全管理系统产品和 整 体 解 决 方

案的优质提供商。以专利技术为核心，以自主研发为主导，以专家团

队为中心，以新产品及新技术积极布局新能源行业。

四川如金科技是北京如金(集团)公司在国家“十四五”规划和2035年远

景目标的战略指导下，根据国家“现代能源体系发展规划”布局，在新能

源领域投资的一家集科技研发 、生产销售 、售后服务为一体的现代化高新

科技公司。已成 功 为 国 内 近 百 家 储 能 电 站 安 全 管 理 、 电 动 公 交 车 安 全

管理及动力电池安全管理 、 退 役 动 力 电 池 循 环 利 用 管 理 等 提 供 一体化

优质的技术解决方案。

如金科技在新能源科技安全领域处于行业领先的地位。

成都市茂业中心



企业介绍

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Company Profile 

如金科技自主研发中心位于北京市中关村，该研发中心汇聚了多位新能源

领域的知名专家。以专家团队为中心，以自主研发为主导，以技术专利为核

心，在新能源科技领域取得丰硕的成果；同时在储能电站安全管理、电动

公交车安全管理及动力电池安全管理、退役 动 力 电 池 循 环 利 用 管 理 等

细分市场取得了骄人的成绩。

如金科技在成都大邑自建绿色生产制造基地，占地逾百亩，拥有一支技术过

硬的自主科研及生产管理团队，全套自动化产品生产线。

公司已成为新能源行业中安全管理系统产品及技术解决方案的主要提供商。

北京市中关村

大邑产业园



主要业务

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Main Business
 

储能电站安全管理系统
电动公交车安全管理

及动力电池安全管理系统

退役动力电池

循环利用管理系统



企业优势

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Company Profile 

多年新能源行业经验

丰富的产业链资源

覆盖全国的专业技术团队

自主研发和生产



合作伙伴

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Business Partner
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储能电站安全管理系统
System for Energy Storage 
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储能电站安全管理系统全景图

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

System Structure

锂离子电池储能柜
易爆气体惰化系统

雾化喷头

控制终端（物
联网） 簇控阀

灭火器管道
及喷头 无线测温控

制器 喷淋管道

紧急启停按钮

放气指示灯

消防柜/网关 泄压装置 消防水泵接合器

安全门

雾化喷头

复合探测器

压差控制器

可燃气体传感器

声光报警器

灭火剂管道

针对电化学储能电站，遵循“前端感知，中端判断，后端执行”消防机制设计。

前端感知：采用新型复合传感器对温度、气体、VOC、压力参数及影像进行实时有效监测；

中端判断：根据实时监测的参数指标进行判断，实行3级报警并启动相应防控；

后端执行：根据预警信号，采取相应措施进行分级防控。灭火、降温、防蔓延扩散、抑爆，包括二次水消防。



储能电站安全管理系统原理

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

System Principle 

储能电站锂离子电池在外部滥用

条件下的热失控演化过程可划分

为3个阶段（热失控早期、热失

控发生期和火灾初期）和6个过

程（放热、产气、增压、喷烟、

起火燃烧和气体爆炸）。

整个演化过程各阶段并不是独立

的，而是化学反应重叠交叉进行

的。通过探测模块对于电站内多

种物理或化学特征变化的实时检

测并反馈数据，通过数据模块内

建数据模型进行极速的判断后，

进行有效的触发报警模块或者抑

制模块进行高效处置。

热滥用

电滥用

机械滥用

热失控

热失控初期

热失控发生期

火灾初期

监测预警

热失控抑制

灭火降温

以电信号为基础，温度和气体信号为

核心，烟雾和火焰信号为辅助的“电-

热-气-烟-光”多参数耦合的热失控全

过程监测预警技术。提高预警准确性，

根据预警结果相应处置。

根据预警结果采取相应抑制技术。

断电、冷却、阻隔限制范围等有效防

止火灾发生。

根据锂离子电池火灾特性采用灭火、

降温性能良好的抑制介质进行处置，

防止事故发生。



系统优势

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

System Advantage 

根据“热失控发生前预警、发生事故时保护、事故后防扩散”的安全指引标准，

系统采用五级防护机制，逐级防控增加系统安全性、可靠性。

PACK内部保护 电池簇保护 电池舱空间防护 电池舱爆炸防护 外部二次水消防

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；内

置火灾防控装置或通

过管道输送到电池包

内部的火灾防控装置。

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；柜

式全氟己酮火灾抑制

装置通过管道输送到

电池簇对应的PACK箱。

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；柜

式全氟己酮火灾抑制

实施空间全淹没消防。

预警信息与BMS联动

策略，内部断电；专

用惰化抑爆装置实施

快速惰化抑制，阻止

和降低储能舱爆炸危

害。

水消防喷头布置在能

喷淋到电池本体的部

位，通过人工的干预

启动，有足够量的水

实施漫灌。



解决方案1

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Solution 1 

序号 设备名称 数量 备注

1 复合型火灾探测器 2-4 电池舱

2 泄压装置 1 电池舱

3 放气指示灯 1 电池舱

4 报警器 1 电池舱

5 启停按钮 1 电池舱

6 火灾控制器 1

7 抑制装置（全氟己酮） 1 容量按电池舱空间6-7%设定

8 全氟己酮专用雾化喷头 4-6 电池舱

9 管线 若干

 电池舱灭火探测+火灾防控（火灾探测仅局限

于空间）

 以传统气体灭火系统为基础，引入新型复

合传感器、最新全氟己酮灭火剂（非储压、

泵组启动、可点喷）

系统配置清单：



解决方案2

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Solution 2

 电池簇探测+电池舱探测+精准火灾防控

（火灾设别精准至PACK箱，点对点保护PACK、

模组，联动装置启停可控，持续多点位防护）

 采用无线方式对每个电池簇实时温度监测。

一旦超温，报警并实时启动对应的簇控阀，

释放火灾抑制剂点喷，持续降温抑制。同

时全淹没灭火防控系统对整个储能站进行

二次防控保护。

 二次自动灭火的控制逻辑可以更快速高效

控制可能发生的二次火灾险情。

系统配置清单：

序号 设备名称 数量 备注

1 复合探测器 2-4 电池舱

2 无线测温控制器 M M为所有PACK箱数量

3 泄压装置 1 电池舱

4 报警器 1 电池舱

5 启停按钮 1 电池舱

6 放气指示灯 1 电池舱

7 灭火控制器 1 电池舱

8 火灾抑制装置（全氟己酮） 1 容量按电池舱空间6-7%+M*（0.3-0.4）

9 全氟己酮专用雾化喷头 4-6 电池舱

10 PACK专用管路及喷头 M M为所有PACK箱数量

11 簇控阀 N*2 N为所有电池簇数量

12 管线 若干



 电池包内探测+电池簇探测+电池舱探测+精准火灾防控

（五级防护）

 一级防护：火灾设别精准至PACK箱内部，独立探测防

护单体电池；

 二级防护：火灾设别精准至PACK箱，点对点保护

PACK，持续多点位防护；

 三级防护：电池舱火灾设别协同配合，全淹没灭火防控

系统对整舱进行二次防控保护，更快速高效控制可能发

生的二次火情危险；

 四级防护：电池舱内差压变送器、可燃气体检测器实时

监控压力、气体浓度变化。一旦超标，实时启动惰化抑

爆装置；

 五级防护：水消防喷头布置在能喷淋到电池本体部位，

水消防通过人工干预启动，有足够量水实施灭火。

序号 设备名称 数量 备注

1 电池箱内置火灾探测器及抑制装置 N N为电池包数量；0.1-0.2kg

2 PACK箱无线温控器 N N为电池包数量

3 簇控阀 M*2 M为电池簇数量

4 PACK箱专用抑制剂管路及喷头 N N为电池包数量

5 电池簇复合型探测器 2-4 电池舱

6 柜式全氟己酮火灾抑制装置 1 容量按电池舱空间6-7%+N*0.2设定

7 火灾抑制剂管路及分控阀 若干 电池舱

8 全氟己酮专用雾化喷头 4-6 电池舱

9 电池舱差压变送器 1 电池舱内/外

10 电池舱可燃气体控制器 1 电池

11 电池舱惰化抑爆装置 1 电池舱外

12 AI红外摄像头 2 电池舱

13 二次水消防接合器 1 控制柜内

14 物联网网卡 1 控制柜内

15 数据采集终端 1 控制柜内

16 物联网监控平台 1 主控室

解决方案3
Solution 3 

系统配置清单：



解决方案4
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Solution 4 

 集中式“消防+惰化抑爆”,集中式“消防”替代传

统分布式“消防”；

 全氟己酮火灾抑制系统替代传统气体灭火系统；

 锂离子电池专用复合型探测器（温感、烟感、CO、

VOC等）；

 网络连接替代传统单点信号连接；

 集中式惰化抑爆系统更好保护电池舱安全，阻燃、

阻爆效果更好；

 系统性价比高、可靠性高，维护保养更简单便捷。

系统结构图：

抑爆装置 消防装置

储能舱2

储能舱1

储能舱N

......

雾化喷头 雾化喷头 雾化喷头 雾化喷头

雾化喷头 雾化喷头 雾化喷头 雾化喷头

雾化喷头 雾化喷头 雾化喷头 雾化喷头

控阀

控阀

控阀

控阀

控阀

控阀

消
防

管
道

抑
爆

管
道



抑制模块
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Product 

柜式全氟己酮火灾抑制装置 

大容量灭火剂及其独特的泵组设计可以对锂离子电池热失控实施点动喷射（间

隔喷射策略），配合全氟己酮专用雾化喷头可以持续电池舱火灾抑制。

PACK级内部保护

DCFH-F-0.15J（0.15kg全氟己酮，可按客户需求定制灭火剂容量）

内置独立火灾探测器+火灾防控装置

非储压；自带温感自动启动；自带电源（可外接）



探测模块

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Product 

复合型火灾探测器 

联动预警，本身对电池模块、电池簇实时监

测电压、电流、温度。

可燃气体探测器 

实时监测电池舱内可燃气体浓度（甲烷、氢

气、VOC等）。一旦超标实时报警并启动

惰化抑爆装置。

AI红外摄像头

 内置高清高精度传感器、红蓝爆闪警灯，

火焰识别灵敏度可九级调整。实时监测电池

舱内因温度异常导致火灾出现，开启报警并

立即启动火灾抑制装置。

压差变送器

 内置高实时监测电池舱内外压力差。

超压立即报警并通过控制终端启动惰

化抑爆装置。



监控软件
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Software

 储能舱网关+储能安全监测平台

+IO模块+传感器、执行器及数据

采集和动作执行单元

 通过5G工业移动互联网及MQTT

协议把数据上传至储能安全监测

云平台，实现远程监控及管理

储能安全检测云平台

以太网 MQTT

储能仓网关
本地组态显示/智能逻辑/数据上传

预留串行接口≥2

安全IO模块

BMS 红外探测器 温度 压力 气体 其它传感器 阀\继电器等动作执行器

• 多个储能仓共享平台
• 多个用户单位共享平台

• 5G工业移动互联网

http监控管理岗
监控大屏展示

• 传感器数据直接采集
• 动作执行输出
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合作案例

Classic Case
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合作案例

 www.rujinkeji.cn四川如金科技有限公司

Case 

山东某风储应用项目

预计建成后年输送绿电量近20亿千瓦时

方案提供：电池簇探测+电池舱探测+精准火灾防控

甘肃某配储应用项目

储能规模为15MW/30MWh

方案提供：电池舱灭火探测+火灾防控
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